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TIMETIMETIMETIME----INFOINFOINFOINFO® MDE MDE MDE MDE - die Maschinen- und Betriebsdatenverarbeitung - kombiniert die Auswertung auf-
trags- und produktionsbezogen gesammelter Daten. Online-Übersichten maximieren die Reaktionszeiten. 
Eine Störung innerhalb des Produktionsablaufs ist sofort zu erkennen. Farbige Darstellungen vermitteln op-
tisch die aktuellen Maschinenzustände. Die zyklisch ermittelten Mengen erlauben eine Hochrechnung der 
Restlaufzeiten. Dies erleichtert die Vorbereitung und Erstellung von Umbauplänen für alle Rüstvorgänge. 
 
Mit TIMETIMETIMETIME----INFOINFOINFOINFO® MDE MDE MDE MDE kann die Vertriebsabteilung zuverlässige Aussagen über den Fertigungszustand 
des Produktionsauftrages treffen und anhand von tatsächlichen Produktionszahlen dem Kunden verbindliche 
Terminangaben machen. 
 
Umfangreiche Analysemöglichkeiten erlauben das Aufspüren von Schwachstellen innerhalb des Produkti-
onsablaufes. Störungen werden prozentual nach Häufigkeit des Auftretens und nach Dauer des Stillstandes 
kumuliert. Der Soll-/Istvergleich erleichtert die Kontrolle. 
 
Das Produktionslogbuch liefert lückenlose Informationen zur Qualitätsüberwachung mit Angabe der bei der 
Produktion des Artikels angefallenen Störung. Anhand von geplanten Produktionsaufträgen wird die Materi-
alsoll-Vorgabeliste über die zu produzierenden Artikel automatisch erstellt. 
 
Die Installation von TIMETIMETIMETIME----INFOINFOINFOINFO® MDE MDE MDE MDE  kann als Stand-Alone-Lösung oder integriert in das TIME-
INFO® System erfolgen. Die Personalzeit- und Betriebsdatenverarbeitungsmodule sind ausführlich in den 
Dokumenten TIME-INFO® PZE,  TIME-INFO® BDE bzw. TIME-INFO® PROJEKT beschrie-
ben. 
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Auftragsfeinplanung 
 
Zur Planung der Fertigungsreihenfolge an den einzelnen Maschinen. Dabei können Aufträge auf gleichartige 
Produktionsmaschinen umgelegt werden oder die Sollvorgaben den entsprechenden Kapazitäten angepaßt 
werden. 
 

 

Online-Auftragsübersicht mit Maschinenzustand und 
Restlaufzeit 
 
Stellt den augenblicklichen Zustand aller Produktionsmaschinen grafisch dar. Anhand der Restlaufzeit kann 
der Umbauplan zum Rüsten neuer Aufträge für die technische Abteilung erstellt werden. 
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Maschinenstillstands- und Störungsanalysen 
 
Das Beispiel zeigt eine Störungsanalyse mit allen angefallenen Störungen während der Laufzeit eines Auf-
trags. Ermittelt werden die angefallenen Einsatzstunden, die Durchschnittsgeschwindigkeit sowie der Nut-
zungsgrad. Die Störungsanalyse ist auch maschinenbezogen möglich. 
 

 

Produktionslogbuch 
 
Alle an der Maschine erfaßten Ereignisse werden sequentiell entsprechend des Auftretens in Form eines 
Logbuchs festgehalten. Farbige Markierungen unterstützen ein schnelles Auffinden wichtiger Störgründe. 
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BDE-Statistik 
 
Kumuliert alle Fertigungsdaten einzelner Produktionsbereiche über den gesamten Monat. Durchschnittliche 
Laufzeiten und Produktionsmengen liefern einen Überblick über die Fertigungszahlen des Unternehmens. 
 

 
 
 

Kapazitätsübersicht 
 
Die Auslastung der geplanten und tatsächlichen Maschinenbelegung ist hier im Soll-Ist-Vergleich sofort er-
kennbar und liefert die Basis für zukünftige Planungen. 
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